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MODEL 吐 出 量 
（mℓ）

接続
方法

L 
（mm） マーク

MG2-3（205741） 0.03

ブッシング

48
3

HEX12

MG2-5（205742） 0.05 5�
MG2-10（205743） 0.1 10
MG2-20（205744） 0.2

64
20

MG2-30（205745） 0.3 30
MG2-50（205746） 0.5 50�
MG2C-3（205731） 0.03

ワンタッチ

53.5
3

MG2C-5（205732） 0.05 5
MG2C-10（205733） 0.1 10
MG2C-20（205734） 0.2

69.5
20

MG2C-30（205735） 0.3 30
MG2C-50（205736） 0.5 50

●材質：（本体）真鍮

主配管用継手
P. 156

主配管
P. 140

給脂配管
P. 140

圧力計
P. 56

関連部品 ●使用ポンプ、ジャンクション、関連部品は下記のページをご覧ください。
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ポンプ運転 休止

吐出 脱圧

①吐　出　前
　（加圧開始）

③計　量　中
（ピストン復帰中）

②吐 出 完 了
　（加圧中）

主配管内の圧力が上昇 グリスを吐出

Oリングとカラーが上
昇し、計量室内のグリ
ス（オイル）を押し上
げる。

ばねの力でOリング
とカラーが下降を開
始。この時、A部の
流路が開き、チェッ
ク弁のリップがジャ
ンクション側流路を
シールする。グリス（
オイル）は計量室へ
移動する。

ポンプ加圧 主配管圧力排出

カラー Oリング

チェック弁
A部

EGM-50TH
P. 26

EGH-3P
P. 30

EGH-4C
P. 30

GAS-8P
P. 32

 MG2 · MG2C 型（グリス定量バルブ）

仕様
作動圧力 2.5MPa
復帰圧力 1.4MPa

外形寸法図

MG2 MG2C

作動原理図

グルービング

※グリス用バルブには、写真のように
　グルービングが入っています。

KEN-T
P. 159

KEN-M
P. 159

配管接続部品
P. 138

アダプター
P. 148

関連部品

JVPA 型ジャンクション
P. 33

JVPAジャンクション
※締付けトルク	 7N/m
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